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© Distributeur de produit liquide ou pateux. 

Le distributeur comporte un reservoir (14) et une pompe 
(1 6) a actionnement par poussoir (1 8), comprenant un corps 
de pompe pourvu d'une partie tubulaire de section plus fai- 
ble que celle du reservoir, abritant le piston (24) et d'une en- 
tretoise annulaire (28) par laquelle il est monte serre contre 
la paroi interne du reservoir de fagon a menager une cham- 
bre annulaire (32) pour le produit qui communique avec une 
chambre de dosage (20) situee au fond du reservoir. 


DISTRIBUTEUR DE PRODUIT COMPRENANT UNE POMPE A ACTIONNEMENT PAR POUSSOIR. 
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L'invention se rapporte a un distributeur de produit liquide ou 
legerement pateux, essentiellement constitue d'un reservoir et d'une 
pompe a actionnement par poussoir, ladite pompe etant emboitee a force 
dans le reservoir. L'invention s'applique plus particulierement au domaine 

5 de la distribution des produits cosmetiques. Elle vise notamment un 
distributeur de creme ou gel a usage cosmetique. Dans un autre domaine, 
celui des pulverisateurs, l'invention peut aussi s'appliquer a un 
pulverisateur concu pour contenir une dose d'un produit de luxe comme 
par exemple un parfum. Dans ce dernier cas, le distributeur est equipe 

10 d'une buse de pulverisation. De tels distributees ou pulverisateurs 
lorsqu'ils sont miniatures sont principalement destines a etre distribues 
gratuitement a la clientele, pour faire connaitre et apprecier les produits 
qu'ils contiennent. 

Dans les domaines definis ci-dessus, on vise constamment a 

15 simplifier la structure du dispositif et a abaisser les couts de fabrication. 
Par consequent, on cherche a reduire le nombre de composants et a 
rendre ceux-ci plus facile a fabriquer, notamment par moulage. On vise 
aussi a rendre I'assemblage plus facile 

Par exemple dans le domaine des distributeurs de produits 

20 liquides epais ou pateux, tels que certains cosmetiques, le document 
FR 2 740 118 decrit un dispositif dans lequel est definie une chambre de 
pompage renfermant la totalite du produit. Cette chambre est directement 
definie entre le reservoir et un piston. Le dispositif ne permet pas de doser 
la quantite extraite. 

25 Par ailleurs, on connaTt aussi un distributeur de produit liquide, 

notamment un pulverisateur, comprenant generalement un reservoir et 
une pompe a poussoir installee dans ce reservoir. La pompe comprend un 
corps de pompe dans lequel est monte un piston. Une chambre de dosage 
du liquide est definie dans le corps de pompe et le piston forme une paroi 

30 mobile de cette chambre. Un clapet d'admission etablit la communication 
entre la chambre de dosage et le reservoir contenant du liquide a 
pulveriser et un clapet d'echappement etablit la communication entre la 
chambre de dosage et des moyens de distribution du produit. Un ressort 
sollicite le piston vers une position relachee predeterminee pour laquelle la 

35 chambre de dosage est a son volume maximum. Le corps de pompe est 
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monte dans I'embouchure du reservoir. A chaque actionnement du 
poussoir correspond I'expulsion d'une quantite predetermined de produit. 

L'invention a pour objet de simplifier la structure d'un 
distributeur doseur adaptable a un produit cosmetique en creme ou en gel 

5 ou a un produit liquide a pulveriser. L'invention permet de reduire le 
nombre de pieces qui le compose. 

Plus precisement, l'invention concerne un distributeur de produit 
liquide ou pateux comprenant un reservoir et une pompe a actionnement 
par poussoir, ledit poussoir etant lie a un piston mobile a I'interieur d'un 

10 corps de pompe, caracterise en ce que ledit corps de pompe comporte 
une partie tubulaire de section plus faible que celle du reservoir, abritant 
le piston et une entretoise annulaire par laquelle il est monte serre contre 
la paroi interne du corps de pompe de facon a menager une chambre 
annulaire pour ledit produit entre la surface exterieure de ladite partie 

15 tubulaire et la surface interieure dudit reservoir, en ce qu'une chambre de 
dosage, cylindrique, communiquant avec ladite chambre annulaire est 
situee au fond dudit reservoir, en ce que ledit piston s'engage et coulisse 
de facon etanche dans ladite chambre de dosage lorsque ledit poussoir est 
actionne et en ce qu'un clapet de refoulement est agence dans ledit 

20 piston. 

Selon un mode de realisation possible, la chambre de dosage 
est definie a la partie inferieure du corps de pompe lequel, ne comportant 
plus le classique tube d'aspiration se trouve enfonce au maximum dans le 
reservoir. Dans ces conditions, la chambre de dosage se situe bien au 

25 fond du reservoir et le produit confine dans ladite chambre annulaire peut 
s'ecouler par gravite vers ladite chambre de dosage lorsque le piston n'est 
pas actionne. Dans cette position, la chambre de dosage communique 
avec la chambre annulaire par les passages lateraux du corps de pompe. 
Cette communication est interrompue par le piston lorsque le poussoir est 

30 actionne. 

Selon un autre mode de realisation possible, la chambre de 
dosage est definie dans le reservoir lui-meme, au fond de celui-ci. Ledit 
reservoir comporte une partie de section plus faible formant ladite 
chambre de dosage cylindrique et I'extremite interne du corps de pompe 
35 s'ouvre en regard de ladite chambre de dosage pour permettre audit 
piston de s'engager dans celle-ci. Ce mode de realisation presente 
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Pavantage de pouvoir realiser le corps de pompe en une seule piece. Dans 
ce cas, le reservoir peut comporter un epaulement annulaire defini entre 
la chambre annulaire et la chambre de dosage et le corps de pompe vient 
en butee contre cet epaulement, ce qui stabilise avec precision la position 

5 de celui-ci a I'interieur du reservoir. Les passages precites sont menages 
au voisinage de I'extremite interne du corps de pompe pour permettre 
I'ecoulement du produit, par gravite, entre la chambre annulaire et la 
chambre de dosage. 

Selon un mode de realisation, I'extremite interne du piston 

10 comporte une jupe tronconique en materiau relativement souple 
dimensionnee pour que son bord libre circulaire puisse coulisser de fagon 
etanche dans la chambre de dosage. Cette jupe tronconique peut done 
assurer une certaine mise en pression de la chambre de dosage lorsque 
Ton appuie sur le poussoir. Elle fait partie du clapet de refoulement. 

15 On entend par "extremite interne" d'un element, celle qui se 

trouve le plus engagee dans le reservoir. 

Selon un mode de realisation, le piston comporte une tige rigide 
montee a force dans un manchon axial du poussoir et la jupe tronconique 
est prolongee par une portion tubulaire venue de moulage et montee sur 

20 ladite tige. Le clapet de refoulement precite est defini entre une extremite 
libre elargie de ladite tige et une nervure annulaire faisant saillie a la 
surface interne de ladite jupe tronconique. Un canal d'evacuation est 
agence entre ledit clapet de refoulement et I'orifice de sortie defini dans le 
poussoir. Dans le cas d'un pulverisateur, le poussoir abrite une buse de 

25 pulverisation. 

Selon un mode de realisation plus particulierement indique pour 
un distributeur de produit cosmetique pateux ou sous forme de gel, la 
portion tubulaire solidaire de la jupe tronconique est montee coulissante 
sur ladite tige avec un debattement axial predetermine, ce qui permet 

30 Pouverture du clapet de refoulement sans creer de surpression importante 
dans la chambre de dosage. De cette fagon, le produit est expulse 
lentement, sans formation de jet. 

Selon un autre mode de realisation plus particulierement indique 
pour un distributeur de produit liquide a pulveriser, la portion tubulaire 

35 solidaire de la jupe tronconique est immobilisee sur la tige mais en raison 
de son elasticite, la jupe tronconique peut se deformer pour ouvrir un 
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passage vers le canal d'evacuation communiquant avec I'orifice de sortie. 
Ce dernier est generalement combine a des moyens de pulverisation 
situes dans le poussoir. Dans ce cas, la deformation de la jupe 
tronconique necessaire pour provoquer I'ouverture du clapet de 
5 refoulement implique une montee en pression plus importante dans la 
chambre de dosage, favorable a la pulverisation du produit. 

Avantageusement, dans une position retractee a I'interieur du 
corps d'une pompe, le bord libre du piston est degage de la paroi du corps 
de pompe ; il ne risque done pas d'etre deforme pendant une periode de 

10 non-utilisation et conserve sa forme d'origine propre a entrer en contact 
etanche avec la paroi cylindrique de ladite chambre de dosage. 

Toutes les pieces peuvent etre en matiere plastique moulee. 
Chacune d'elle est facile a mouler. D'autre part, le corps de pompe est 
parfaitement positionne a I'interieur du recipient ; il est guide par la paroi 

15 interieure du recipient et vient en butee au fond du reservoir ou contre 
I'epaulement defini au voisinage de la chambre de dosage. En 
consequence, le poussoir peut s'adapter de facon tres ajustee a la partie 
superieure du recipient. II comporte une jupe laterale qui s'engage dans le 
recipient et le recouvrement radial entre le poussoir et la paroi interieure 

20 du recipient est minimum. 

L'invention sera mieux comprise et d'autres avantages de celle- 
ci apparaitront mieux a la lumiere de la description qui va suivre d'un 
mode de realisation actuellement prefere d'un distributee de produit 
liquide conforme a son principe, donnee uniquement a titre d'exemple et 

25 faite en reference aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en elevation et en coupe d'un 
distributeur dans sa position de non-utilisation ; 

- la figure 2 est une vue analogue a la figure 1 representant le 
distributeur pendant une phase d'utilisation du produit ; 

30 - les figures 3 et 4 sont des vues analogues a la figure 2, 

illustrant des variantes ; et 

- la figure 5 est une vue en elevation et en coupe d'un 
pulverisateur selon l'invention dans sa position de non-utilisation ; et 

- la figure 6 est une vue analogue a la figure 5 representant le 
35 pulverisateur pendant une phase d'utilisation. 
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Le distributeur de produit liquide 11 represente sur les figures 1 
et 2 est ici un distributeur de produit cosmetique pateux ou en gel. II 
comprend un reservoir 14 et une pompe 16 a actionnement par poussoir 
18. Une chambre de dosage 20 est definie au fond du corps de pompe 22 

5 monte dans ledit reservoir. Le poussoir 18 est lie a un piston 24 mobile a 
I'interieur du corps de pompe. Ce dernier comporte une partie tubulaire 26 
de section plus faible que celle du corps 27 du reservoir. Le corps de 
pompe abrite le piston 24. De plus, le corps de pompe 22 comprend une 
entretoise annulaire 28 comportant de preference une jupe 30 comme 

10 represente, montee serree contre la paroi interne du corps 27 du 
reservoir. De cette facon, on defmit une chambre annulaire 32 pour le 
produit a distribuer, cette chambre annulaire etant essentiellement 
delimitee entre la surface exterieure de ladite partie tubulaire du corps de 
pompe et la surface interieure du corps de reservoir. L'entretoise annulaire 

15 28 ferme la chambre annulaire en partie superieure. Le fond du reservoir 
comporte une partie 34 de section plus faible qui se raccorde au corps de 
reservoir de plus grande section par une paroi tronconique 36. 

Plus precisement, le corps de pompe 22 est en deux parties en 
matiere plastique moulee. L'une est constituee par la partie tubulaire 26 

20 (prolongee radialement par l'entretoise annulaire 28) qui est ouverte a son 
extremite interne. L'autre forme une sorte de coupelle cylindrique 29 qui 
vient s'embofter axialement a l'extremite de la partie tubulaire 26 et 
fermer le corps de pompe. Le bord de la coupelle 29 vient reposer contre 
un epaulement exterieur 31 de la partie tubulaire 26. Des fentes 

25 pratiquees longitudinalement dans la paroi laterale de la coupelle 29 
definissant des passages 40 permettant I'ecoulement du produit entre la 
chambre annulaire 32 et la chambre de dosage 20, par gravite lorsque le 
piston est dans une position retractee a I'interieur du corps de pompe 
(figure 1). Dans cet exemple, ladite chambre de dosage est definie au 

30 fond de la coupelle 29. 

L'extremite interne de la partie tubulaire 26 s'ouvre en regard 
de la chambre de dosage 20 pour permettre au piston 24 de s'engager 
dans celle-ci lorsque le poussoir 18 est actionne. Dans cette course, le 
piston coulisse de facon etanche dans la chambre de dosage. L'extremite 

35 interne du piston, en regard de la chambre de dosage comporte une jupe 
tronconique 42 dimensionnee pour que son bord libre circulaire 43 puisse 
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coulisser de fagon etanche dans la chambre de dosage. Cette jupe 
tronconique definit done un clapet d'admission avec la coupelle 29, pres 
des extremites des fentes definissant les passages 40. Ce clapet 
commande le passage du produit entre la chambre annulaire 32 et la 
5 chambre de dosage 20. Le piston 24 et le poussoir 18 sont sollicites vers 
I'exterieur du reservoir par un ressort 45 prenant appui entre un 
epaulement superieur du corps de pompe et le poussoir. Par consequent, 
sous Taction de ce ressort, le piston 24 est retracte a I'interieur du corps 
de pompe et le produit peut s'ecouler, par gravite, entre la chambre 

10 annulaire 32 et la chambre de dosage 20. Dans cette position, le bord libre 
du piston, e'est-a-dire le bord 43 de la jupe tronconique 42 est degage de 
la paroi du corps de pompe. En effet, un leger jeu subsiste entre ce bord 
libre et la paroi du corps de pompe et par consequent, dans cette position 
de non-utilisation, la jupe tronconique 42 du piston ne risque pas d'etre 

15 deformee. Dans cette position, la surface exterieure de la jupe 
tronconique vient en contact de butee avec un bord circulaire 48 defini 
dans le corps de pompe. Ce contact, relativement etanche est maintenu 
sous la sollicitation du ressort 45. Bien entendu, dans cette position de 
repos du piston les passages 40 entre la chambre annulaire 32 et la 

20 chambre de dosage 20 sont ouverts. Le piston 24 est guide en 
coulissement dans un alesage 50 du corps de pompe. Le coulissement est 
suffisamment etanche pour que le liquide ne puisse s'ecouler le long de 
cet alesage. 

Le piston 24 comporte une tige rigide 52 montee a force dans 
25 un manchon axial 54 du poussoir. La jupe tronconique est prolongee par 
une portion tubulaire 56 venue de moulage et montee coulissante sur 
cette tige. L'extremite superieure de la portion tubulaire 56 est engagee a 
coulissement etanche dans un elargissement cylindrique 54a du manchon 
54 menage a l'extremite interne de celui-ci. Par ce moyen, le piston 24 
30 peut coulisser d'une course h le long de la tige 52. Un clapet de 
refoulement 58 est forme entre une extremite libre elargie 59, ici 
tronconique, de ladite tige et une nervure annulaire 60 faisant saillie a la 
surface interne de ladite jupe tronconique. L'extremite tronconique 59 de 
ia tige s'etend a I'interieur de la jupe tronconique 42. Lorsque le poussoir 
35 n'est pas actionne et que le piston est retracte a I'interieur du corps de 
pompe, la nervure annulaire 60 est en appui etanche contre l'extremite 
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libre elargie 59 de la tige. Cet agencement definit le clapet de 
refoulement, qui est ferme dans cette position. Un canal d'evacuation est 
agence entre ce clapet de refoulement 58 et un orifice de sortie 62 defini 
dans le poussoir. Dans I'exemple, le canal d'evacuation est defini par une 

5 rainure ou un meplat 66 pratique longitudinalement a la surface de la tige 
52, un conduit axial 67 pratique dans le poussoir, dans le prolongement 
de la tige et un conduit radial 68 pratique dans le poussoir et s'etendant 
entre le conduit 67 et 1'orifice de sortie 62. Des ailettes 55 sont definies 
dans le manchon 54 pour eviter que Pextremite de la tige vienne obturer 

10 le conduit axial 67 du poussoir. Le poussoir 18 comporte aussi une jupe 
laterale 70 engagee dans I'ouverture du reservoir. Du fait que le corps de 
pompe 16 est positionne avec precision dans le reservoir et maintenu dans 
celui-ci par serrage a force au niveau de I'entretoise 28, le recouvrement 
radial e entre la paroi externe de la jupe laterale 70 du poussoir et la paroi 

15 interne du reservoir 14 est parfaitement controle et relativement faible. Le 
fonctionnement est le suivant. 

En position de non-utilisation, le distrlbuteur occupe la position 
de la figure 1, le produit peut s'ecouler librement entre la chambre 
annulaire 32 et la chambre de dosage 20. Cette derniere est done remplie, 

20 au moins par gravite, des lors que le distributeur est maintenu 
verticalement. Des que Ton commence a appuyer sur le poussoir, le piston 
24 se deplace vers I'extremite inferieure ouverte du corps de pompe 
jusqu'a venir en contact etanche avec la paroi laterale cylindrique de la 
chambre de dosage 20 en dessous des passages 40. A partir de ce 

25 moment, la communication entre la chambre annulaire 32 et la chambre 
de dosage 20 est coupee et, poursuivant sa course, le piston provoque 
une legere elevation de pression dans la chambre de dosage. Cette 
elevation de pression se traduit par un soulevement de la jupe 
tronconique 42 qui provoque une ouverture du clapet de refoulement 58. 

30 A partir de ce moment, le produit emprisonne dans la chambre de dosage 
peut remonter jusqu'a I'orifice de sortie 62. 

II est a noter que toutes les pieces du distributeur peuvent etre 
facilement fabriquees. En particulier, le reservoir 14 est facilement 
moulable puisqu'il ne comporte qu'une seule paroi. En outre, le 

35 positionnement parfait du corps de pompe 22 a I'interieur du reservoir 
permet d'obtenir, comme mentionne precedemment, un tres faible 
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recouvrement e entre la jupe laterale du poussoir et la paroi interieure du 
reservoir. II n'est pas necessaire de prevoir un event. Le remplissage du 
reservoir peut neanmoins etre pratiquement total car le produit qui se 
trouve confine dans une chambre annulaire 32 situee au-dessus de la 
5 chambre de dosage 20 peut toujours descendre dans la chambre de 
dosage par gravite des lors que le distributeur est maintenu verticalement. 

L'absence d'event est meme avantageux, notamment, si le 
produit est visqueux, voire pateux, car lors du conditionnement, apres 
remplissage du reservoir 14 d'une certaine quantite de produit, le 

10 montage du corps de pompe genere une surpression avec 
emprisonnement d'air a I'interieur du reservoir, en raison du coulissement 
etanche de la jupe 30, ce qui favorise le remplissage de la chambre de 
dosage. En outre lors de la remontee du piston, un vide est cree dans la 
chambre de dosage 20. Des que les passages 40 s'ouvrent, I'effet combine 

15 de ce vide et de la legere surpression dans la chambre 32 facilite 
l'alimentation de la chambre de dosage 20. 

En outre, sans reintroduction d'air, le produit est mieux protege 
de Poxydation et d'une eventuelle contamination bacteriologique. 

II est a noter que la pompe selon I'invention est totalement 

20 "immergee" dans le produit et que le corps de pompe est completement 
acheve et ferme a sa base, independamment du reservoir. Le fabricant de 
pompe a done la maTtrise inducible de la qualite de son dispositif. 

Dans la variante de la figure 3, le corps de pompe 16 est ouvert 
a son extremite interne et se prolonge par une portion cylindrique 

25 tubulaire 67 jusqu'au fond de la partie 34 de faible section, du reservoir. 
La chambre de dosage 20 se trouve done definie en partie par le corps de 
pompe et en partie par la paroi d'extremite de la partie 34. Le corps de 
pompe peut done etre moule d'une seule piece. Les passages 40 sont des 
trous perces dans la paroi de la portion cylindrique tubulaire 67, juste au- 

30 dessus du bord interieur de la paroi tronconique 36. Dans la variante de la 
figure 4, la pompe et le reservoir sont combines dans la mesure ou la 
chambre de dosage 20 est directement definie au fond du reservoir 14 
dans le prolongement du corps de pompe 22. Un epaulement annulaire 38 
est defini entre la paroi tronconique 36 et le bord de la partie 34 de faible 

35 section formant I'essentiel de la chambre de dosage. Ainsi, Pepaulement 
forme une butee pour I'extremite interne du corps de pompe 22. 


9 


Le distributeur de produit liquide 111 represents sur les figures 
5 et 6 est ici un pulverisateur et plus particulierement un pulverisateur 
miniature comprenant un reservoir 114 de faible contenance et une 
pompe 116 a actionnement par poussoir 118. La pompe et le reservoir 

5 sont combines dans la mesure ou, comme on le verra plus loin, une 
chambre de dosage 120 est directement amenagee au fond du reservoir 
dans le prolongement du corps de pompe 122 monte dans ledit reservoir. 
Le poussoir 118 est lie a un piston 124 mobile a I'interieur du corps de 
pompe. Ce dernier comporte une partie tubulaire 126 de section plus 

10 faible que celle du corps 127 du reservoir et qui abrite le piston 124. De 
plus, le corps de pompe 122 comprend une entretoise annulaire 128 
comportant de preference une jupe 130 comme represented montee 
serree contre la paroi interne du corps 127 du reservoir. De cette facon, 
on definit une chambre annulaire 132 pour le produit liquide a pulveriser, 

15 cette chambre annulaire etant essentiellement delimitee entre la surface 
exterieure de ladite partie tubulaire du corps de pompe et la surface 
interieure du corps de reservoir. L'entretoise annulaire 128 ferme la 
chambre annulaire en partie superieure. Le fond du reservoir comporte 
une partie 134 de section plus faible qui se raccorde au corps de reservoir 

20 de plus grande section par une paroi tronconique 136 et un epaulement 
annulaire 138 entourant le bord de la partie 134 de faible section. La 
chambre de dosage 120 se trouve essentiellement delimitee dans la partie 
134 de faible section. L'epaulement annulaire 138 s'etend entre le bord de 
la chambre de dosage 120 et l'extremite adjacente de la paroi tronconique 

25 136. II forme une butee pour l'extremite interne du corps de pompe 122. 

Au voisinage de son extremite interne, le corps de pompe 
comporte des passages 140 permettant I'ecoulement du produit entre la 
chambre annulaire 132 et la chambre de dosage 120, par gravite lorsque 
le piston est dans une position retractee a I'interieur du corps de pompe 

30 (figure 1). 

L'extremite interne du corps de pompe s'ouvre en regard de la 
chambre de dosage 120 pour permettre au piston 124 de s'engager dans 
celle-ci lorsque le poussoir 118 est actionne. Dans cette course, le piston 
coulisse de facon etanche dans la chambre de dosage. L'extremite interne 
35 du piston, en regard de la chambre de dosage comporte une jupe 
tronconique 142 en materiau relativement souple, par exemple un 
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thermoplastique souple ou un elastomere, dimensionnee pour que son 
bord libre circulaire 143 puisse coulisser de facon etanche dans la 
chambre de dosage. Cette jupe tronconique definit done un clapet 
d'admission avec le bord de la partie 134 de section plus faible du 
5 reservoir, pres de I'epaulement annulaire 138. Ce clapet commande le 
passage du liquide entre la chambre annulaire 132 et la chambre de 
dosage 120. Le piston 124 et le poussoir 118 sont sollicites vers I'exterieur 
du reservoir par un ressort 145 prenant appui entre un epaulement 
superieur du corps de pompe et le poussoir. Par consequent, sous Taction 

10 de ce ressort, le piston 124 est retracte a Pinterieur du corps de pompe et 
le liquide peut s'ecouler, par gravite, entre la chambre annulaire 132 et la 
chambre de dosage 120. Dans cette position, le bord libre du piston, e'est- 
a-dire le bord 143 de la jupe tronconique 142 est degage de la paroi du 
corps de pompe. En effet, un leger jeu subsiste entre ce bord libre et la 

15 paroi du corps de pompe et par consequent, dans cette position de non- 
utilisation, la jupe tronconique 142 du piston ne risque pas d'etre 
deformee. Dans cette position, la surface exterieure de la jupe 
tronconique vient en contact de butee avec un bord circulaire 148 defini 
dans le corps de pompe. Ce contact, relativement etanche est maintenu 

20 sous la sollicitation du ressort 145. Bien entendu, dans cette position de 
repos du piston les passages 140 entre la chambre annulaire 132 et la 
chambre de dosage 120 sont ouverts. Le piston 124 est guide en 
coulissement dans un alesage 150 du corps de pompe. Le coulissement 
est suffisamment etanche pour que le liquide ne puisse s'ecouler le long 

25 de cet alesage. 

Le piston 124 comporte une tige rigide 152 montee a force dans 
un manchon axial 154 du poussoir. La jupe tronconique en materiau 
souple est prolongee par une portion tubulaire 156 venue de moulage et 
fixee sur cette tige. Un clapet de refoulement 158 est forme entre une 

30 extremite libre elargie 159, ici tronconique, de ladite tige et une nervure 
annulaire 160 faisant saillie a la surface interne de ladite jupe tronconique. 
L'extremite tronconique 159 de la tige s'etend a Nnterieur de la jupe 
tronconique 142. Lorsque le poussoir n'est pas actionne et que le piston 
est retracte a I'interieur du corps de pompe, la nervure annulaire 160 est 

35 en appui etanche contre l'extremite libre elargie 159 de la tige. Cet 
agencement definit le clapet de refoulement, qui est ferme dans cette 
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position. Un canal d'evacuation est agence entre ce clapet de refoulement 
158 et un orifice de sortie 162 defini dans le poussoir, plus 
particulierement ici I'orifice de sortie d'une buse de pulverisation 64 
montee a force dans une cavite laterale du poussoir. Dans I'exemple, le 

5 canal d'evacuation est defini par une rainure ou un meplat 166 pratique 
longitudinalement a la surface de la tige 152, un conduit axial 167 
pratique dans le poussoir, dans le prolongement de la tige et un conduit 
radial 168 pratique dans le poussoir et s'etendant entre le conduit 167 et 
la cavite renfermant la buse de pulverisation 164. Des ailettes sont 

10 definies dans le manchon 154 pour eviter que 1'extremite de la tige vienne 
obturer le conduit axial 167 du poussoir. Le poussoir 118 comporte aussi 
une jupe laterale 170 engagee dans I'ouverture du reservoir. Du fait que le 
corps de pompe 116 est positionne avec precision dans le reservoir et 
maintenu dans celui-ci par serrage a force au niveau de Pentretoise 128, le 

15 recouvrement radial e entre la paroi externe de la jupe laterale 170 du 
poussoir et la paroi interne du reservoir 114 est parfaitement controle et 
relativement faible. Le fonctionnement est le suivant. 

En position de non-utilisation, le distributeur occupe la position 
de la figure 5, le liquide peut s'ecouler librement entre la chambre 

20 annulaire 132 et la chambre de dosage 120. Cette derniere est done 
remplie, par gravite, des lors que le distributeur est maintenu 
verticalement. Des que Ton commence a appuyer sur le poussoir, le piston 
124 se deplace vers 1'extremite inferieure ouverte du corps de pompe 
jusqu'a venir en contact etanche avec la paroi laterale cylindrique de la 

25 chambre de dosage 120. A partir de ce moment, la communication entre 
la chambre annulaire 132 et la chambre de dosage 120 est coupee et, 
poursuivant sa course, le piston provoque une elevation de pression dans 
la chambre de dosage. Cette elevation de pression se traduit par une 
deformation de la jupe tronconique 142 qui provoque une ouverture du 

30 clapet de refoulement 158. A partir de ce moment, le liquide emprisonne 
dans la chambre de dosage peut remonter jusqu'a la buse de pulverisation 
64 d'ou il est ejecte sous forme d'un jet de fines gouttelettes. Cest ce qui 
est illustre a la figure 6. 

Bien entendu, le pulverisateur qui vient d'etre decrit peut aussi, 

35 en variante, comporter un corps de pompe totalement ferme comme 
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decrit en reference a la figure 1 ou prenant appui sur le fond de la partie 
134 de section reduite comme decrit en reference a la figure 3. 
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REVENDICATIONS 

1. Distributeur de produit liquide ou pateux comprenant un 
reservoir (14) et une pompe (16) a actionnement par poussoir (18), ledit 
poussoir etant lie a un piston (24) mobile a I'interieur d'un corps de pompe 
(22), caracterise en ce que ledit corps de pompe comporte une partie 
tubulaire (26) de section plus faible que celle du reservoir, abritant le 
piston et une entretoise annulaire (28) par laquelle il est monte serre 
contre la paroi interne du reservoir de fagon a menager une chambre 
annulaire (32) pour ledit produit entre la surface exterieure de ladite 
partie tubulaire et la surface interieure dudit reservoir, en ce qu'une 
chambre de dosage (20), cylindrique, communiquant avec ladite chambre 
annulaire, est situee au fond dudit reservoir, en ce que ledit piston (24) 
s'engage et coulisse de fagon etanche dans ladite chambre de dosage 
lorsque ledit poussoir est actionne, et en ce qu'un clapet de refoulement 
(58) est agence dans ledit piston. 

2. Distributeur selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
paroi dudit corps de pompe comporte des passages (40) menages au 
voisinage de son extremite interne pour permettre Pecoulement dudit 
produit entre ladite chambre annulaire (32) et ladite chambre de dosage 
(20), dans une position du piston ou celui-ci est retracte a I'interieur dudit 
corps de pompe. 

3. Distributeur selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que rextremite" interne dudit piston comporte une jupe 
tronconique (42) en materiau souple, dimensionnee pour que son bord 
libre (43) puisse coulisser de fagon etanche dans ladite chambre de 
dosage. 

4. Distributeur selon la revendication 3, caracterise en ce que la 
surface exterieure de ladite jupe tronconique (42) vient en contact de 
butee avec un bord circulaire (48) defini dans le corps de pompe, sous la 
sollicitation d'un ressort (45), les passages (40) menages entre ladite 
chambre annulaire et ladite chambre de dosage etant ouverts dans cette 
position retractee dudit piston. 

5. Distributeur selon I'une des revendications 3 ou 4, caracterise 
en ce que ledit piston comporte une tige rigide (52) montee a force dans 
un manchon axial dudit poussoir, en ce que ladite jupe tronconique est 
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prolongee par une portion tubulaire (56) venue de moulage et montee sur 
ladite tige et en ce qu'un clapet de refoulement (58) est forme entre une 
extremite libre elargie (59) de ladite tige (52) et une nervure annulaire 
(60) faisant saillie a la surface interne de ladite jupe tronconique et en ce 
5 qu'un canal d'evacuation est agence entre ledit clapet de refoulement et 
un orifice de sortie (62) defini dans ledit poussoir. 

6. Distributeur selon la revendication 5, caracterise en ce que 
ladite extremite libre (59) de ladite tige est tronconique et en ce qu'elle 
s'etend a i'interieur de ladite jupe tronconique (42). 
10 7. Distributeur selon Tune des revendications 5 ou 6, caracterise 

en ce que ledit piston est monte coulissant sur ladite tige avec une course 
h predeterminee. 

8. Distributeur selon I'une des revendications 5 ou 6, caracterise 
en ce que ledit piston est fixe sur la tige et en ce que ladite jupe 

15 tronconique est en materiau souple deformable. 

9. Distributeur selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ledit corps de pompe comporte une coupelle 
cylindrique (29) qui vient s'embofter axialement a son extremite interne 
pour delimiter ladite chambre de dosage (20). 

20 10. Distributeur selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise 

en ce que I'extremite interne dudit corps de pompe est ouverte et vient en 
butee contre le fond du reservoir. 

11. Distributeur selon I'une des revendications 1 a 9, caracterise 
en ce que ledit reservoir (14) comporte un epaulement annulaire (38) 

25 defini entre ladite chambre annulaire et ladite chambre de dosage et en ce 
que le corps de pompe est en butee contre cet epaulement. 

12. Distributeur selon I'une des revendications precedentes, 
caracterise en ce que ledit piston est guide en coulissement dans un 
alesage (50) du corps de pompe. 

30 13. Distributeur selon I'une des revendications precedentes, 

caracterise en ce que ledit poussoir comporte une jupe laterale (70) 
engagee dans I'ouverture dudit reservoir avec recouvrement radial faible 
controle entre la paroi externe de ladite jupe laterale et la paroi interieure 
dudit reservoir, contre laquelle ladite entretoise annulaire (28) est montee 

35 serree pour assurer le positionnement dudit corps de pompe a I'interieur 
dudit reservoir. 
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